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(3) Gerat mit einem abgeschirmten Gehause 

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat mit einem aus 
einem wannenformigen Bodenteil und einem wannenfdrmi- 
gen Deckelteil gebildeten Gehause und mit wenigstens einer 
Leiterplatte. Zur Abschirmung verschiedener, auf der Leiter- 
platte angeordneter Baugruppen wird in das Gehause ein 
kastenformiger Abschirmranmen eingebracht, der durch 
Wande in einzelne Kammern unterteilt ist. Mit Hilfe dieser 
Kammern werden die Baugruppen gegenetnander und ge- 
gen die Umwelt abgeschirmt. Zur Gewahrleistung einer 
optimalen Abschirmung ist es notig, die Wande des Ab- 
schirmrahmens mit entsprechenden Masseleiterbahnen der 
Leiterplatten unter Einsatz moglichst preisgiinstig herstell- 
barer Mittel zu kontaktieren. 

Es wird hierzu vorgeschlagen. den Abschirmranmen aus 
metallisierbarem Kunststoff zu fertigen und an den zur 
Leiterplatte weisenden Randern der Wande des Abschirm- 
" rahmens elastisch verformbare Lippen anzuformen, die auf 
t Masseleiterbahnen der Leiterplatte aufsetzbar stnd. 
Gerate der Elektrotechnik. 



CO 
CO 



LU 

Q 



BUNDESDRUCKEREi 10.92 208 050/34 



4/56 



DE 41 18 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Gerat mit einem aus einem 
wannenformigen Bodenteil sowie einem wannenformi- 
gen Deckelteil gebildeten Gehause, mit wenigstens ei- 5 
ner Leiterplatte und mit mindestens einem wenigstens 
auf einer Seite offenen kastenfdrmigen Abschirmrah- 
men. 

Aus der DE-PS 37 17 009 ist ein Funkgerat fur eine 
Mobilfunkanlage bekannt, das aus einem wannenformi- 10 
gen Bodenteil und einem wannenformigen Deckelteil 
gebildet wird, wobei beide Teile jeweils eine Leiterplat- 
te enthalten. Zwischen den Leiterplatten ist ein beidsei- 
tig offener kastenformiger Abschirmrahmen einge- 
bracht, der durch Wande in einzelne Kammern unter- 15 
teilt ist Mit Hilfe dieser Kammern sind einzelne Bau- 
gruppen auf den Leiterplatten gegeneinander und ge- 
gen die Umwelt abgeschirmt. Die Wande sind an ihren 
zu den Leiterplatten weisenden Enden mit dauerelasti- 
schen, elektrisch gut leitenden Kontaktfederstreifen 20 
versehen, welche auf hierfur vorgesehenen Masseleiter- 
bahnen der Leiterplatte aufliegen und beim Aufeinan- 
derliegen von Abschirmrahmen und Leiterplatten zur 
Herstellung eines zuverlassigen Kontaktes zusammen- 
gedriickt werden. Die Herstellung und Montage von 25 
solchen Kontaktstreifen ist mit einem hohen Aufwand 
verbunden, so daB hohe Kosten entstehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gerat 
der eingangs genannten Art so zu verbessern, daB einer- 
seits eine gute Abschirmung und andererseits eine mog- 30 
lichst kostengunstige Herstellung erzielt wird. 

Diese Aufgabe wird bei einem Gerat der eingangs 
genannten Art dadurch geldst, daB an wenigstens einem 
zur Leiterplatte weisenden Rand einer Wand des aus 
Kunststoff gefertigten und metallisierten Abschirmrah- 35 
mens eine elastisch verformbare Lippe angeformt ist, 
die auf einer Masseleiterbahn der Leiterplatte aufsetz- 
bar ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspriichen angegeben. 40 

Im fotgenden soli die Erfindung anhand eines in der 
Figur dargestellten AusfQhrungsbeispiels n&her be- 
schrieben und erlautert werden. 

Die Figur zeigt perspektivisch in schematischer Ex- 
plosionsdarstellung einen Schnitt durch ein Gerat. 45 

Bei der in der Figur gezeigten Ausfuhrungsform eines 
Gerates tragt ein Bodenteil 1 an seiner AuBenseite 
Kuhlrippen 2. Die Innenseite ist mit Zwischenwanden 3, 
die mit Kontaktfedern 6 versehen sind, in einzelne Kam- 
mern unterteilt Zwischen den Seitenwanden des Bo- 50 
denteils 1 ist eine erste Leiterplatte 4 angeordnet, wel- 
che sich an den Seiten und auf den Zwischenwanden an 
den Abstandsstucken 5 abstutzt und mit Masseleiter- 
bahnen 10 auf den Kontaktfedern 6 aufliegt Die erste 
Leiterplatte 4 tragt auf ihrer Oberseite Bauelemente, 55 
welche zu Baugruppen zusammengefaBt sind. Zur ge- 
genseitigen Abschirmung der einzelnen Baugruppen auf 
der Bauelementeseite ist ein Abschirmrahmen 7 vorge- 
sehen, welcher auf beiden Seiten durch Wande 8 in ein- 
zelne Kammern unterteilt ist. An die Wande 8 des Ab- 60 
schirmrahmens 7 sind in einzelnen Abschnitten, an de- 
nen es aus elektrischen Griinden erforderlich ist, ela- 
stisch verformbare Lippen 9 angeformt Der Abschirm- 
rahmen 7 mit den angeformten Lippen 9 wird aus 
Kunststoff beispielsweise in einem SpritzguBverfahren 65 
gefertigt, wobei der Querschnitt der Lippen 9 so gestal- 
tet ist, daB er in Richtung des freien Endes der Lippen 9 
abnimmt. Durch Bedampfen oder Galvanisieren wird 
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der Abschirmrahmen 7 metallisiert. Geeignete metall- 
isierbare Kunststoffe sind z. B. weich eingestellte Ther- 
moplaste. Die Kammern der Unterseite des Abschirm- 
rahmens 7 uberdecken die einzelnen Baugruppen der 
ersten Leiterplatte 4 und schirmen diese durch den Kon- 
takt des Abschirmrahmens mit hierfur vorgesehenen 
Masseleiterbahnen 10 der Leiterplatte zuverlassig ge- 
geneinander und gegen die Umwelt ab. Der Kontakt 
wird dabei dadurch hergestellt, daB die an den Ab- 
schirmrahmen angeformten Lippen 9 auf den entspre- 
chenden Masseleiterbahnen 10 der Leiterplatte 4 auflie- 
gen, wobei durch die elastisch verformbare Ausgestal- 
tung der Lippen 9 Lagetoleranzen zwischen Abschirm- 
rahmen 7 und Leiterplatte 4 weitgehend ausgeglichen 
werden kdnnen und somit ein guter Kontakt zwischen 
beiden stets gewahrleistet werden kann. 

Die Oberseite des Abschirmrahmens 7 ist ebenfalls 
durch Wande 8 mit angeformten Lippen 9 in Kammern 
unterteilt und schirmt wie oben beschrieben die Bautei- 
le einer zweiten Leiterplatte 1 1 gegeneinander und ge- 
gen die Umwelt ab. Die zweite Leiterplatte 11 ist in 
einem Deckelteil 12 untergebracht, dessen Innenseite 
durch mit Kontaktfedern 6 versehene Zwischenwande 3 
in einzelne Kammern unterteilt isfc Boden- und Deckel- 
teil des Gehauses sind in einem DruckguBverfahren aus 
Leichtmetall preiswert herstellbar. Am Rand des Bo- 
denteils sind in einem Abstand von den Seitenwanden 
Rippen 13 vorgesehen, so daB zwischen diesen und den 
Seitenwanden Nuten gebildet sind. In diese Nuten sind 
Streifen 14 aus gut leitendem, elastischem Material ein- 
gelegt. Hierfur eignet sich beispielsweise eine Dicht- 
schnur aus Gummi mit einer Metallummantelung. Die 
Rander der Seitenwinde des Abschirmrahmens liegen 
auf diesen Streifen auf und sind auf diese Weise zuver- 
lassig mit dem Bodenteil kontaktiert. Das Deckelteil ist 
in gleicher Weise ausgestaltet. 

Zur Ermdglichung von Verbindungen zwischen den 
einzelnen Baugruppen sind an den Randern von Zwi- 
schenwanden entsprechende Aussparungen vorgese- 
hen, damit auf jeden Fall gewahrleistet ist. daB durch die 
Wande diese Leiterbahnen nicht kurzgeschlossen wer- 
den. 

Nach dem ZusammenfQgen der Einzelteile werden 
Bodenteil 1 und Deckelteil 12 durch Schrauben, welche 
in den Ecken und ggf. auf den Seiten angeordnet sind, 
zusammengeschraubt. Fur diese Schrauben sind an den 
Innenseiten der Seitenwande Fuhrungen angegossen, so 
daB auch in diesen Bereichen eine zuverlassige Abschir- 
mung gewahrleistet ist. 

Die von den Bauelementen des Gerates abgegebene 
Verlustwarme wird in den Innenraum des Gehauses ab- 
gestrahlt und von den AuBenwanden an die AuBentuft 
abgegeben. Eine Verbesserung der Kuhlwirkung wird 
dadurch erreicht, daB eine AuBenseite, im Ausfuhrungs* 
beispiel die des Bodenteils, mit Kuhlrippen 2 versehen 
ist 

PatentansprOche 

1. Gerat mit einem aus einem wannenformigen Bo- 
denteil (1) sowie einem wannenformigen Deckelteil 
(12) gebildeten Gehause, mit wenigstens einer Lei- 
terplatte (4) und mit mindestens einem wenigstens 
auf einer Seite offenen kastenfdrmigen Abschirm- 
rahmen (7), dadurch gekennzeichnet, daB an we- 
nigstens einem zur Leiterplatte (4) weisenden Rand 
einer Wand (8) des aus Kunststoff gefertigten und 
metallisierten Abschirmrahmens (7) eine elastisch 



DE41 18 133 



V 



Page 3 of 4 



DE 41 18 133 Al 

3 4 

verformbare Lippe (9) angeformt ist« die auf einer 
Masseleiterbahn (10) der Leiterplatte (4) aufsetzbar 
ist 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daQ der Querschnitt der Lippe (9) in Richtung ihres 5 
freien Endes abnimmt. 

1 Geratrahmen nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Metallisierung des zur Fertigung 
des Abschirmrahmens (7) eingesetzten Kunststoffs 
durch Bedampfung erfolgt 10 
4. Geratrahmen nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Metallisierung des zur Fertigung 
des Abschirmrahmens (7) eingesetzten Kunststoffs 
durch Galvanisierung erfolgt 

15 

Hierzu 1 Seite(n)Zeichnungen 
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